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Wir realisieren lhre
Projekte

Vorstand / Eigentiimer

Axel Ebbecke

Sehr geehrte Kundinnen, Dipl. Ing. Dipl. Kfm.
sehr geehrte Kunden,

wir mOchten Sie ganz herzlich bei der Firma A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG
begriien - Inrem technischen Spezialisten flr die Realisierung von verfahrens-
technischen Projekten als klassischer Lohnfertiger und strategischer Partner.
Mit einer groRen Bandbreite an Maschinentechnologie der gesamten mecha-
nischen Verfahrenstechnik kénnen wir Ihnen komplette Supply Chain-Projekte
bis hin zum Outsourcing von kompletten Werken bieten. Mit einer Vielzahl von
Spezialanlagen — zum groRRen Teil selbst entwickelt — sind wir in der Lage,
Ihnen spezifische Pulver zu designen, die Sie in lhrer Wettbewerbssituation
stérken und lhnen eine einzigartige Stellung im Markt bringen.

Wir freuen uns, gemeinsam mit lhnen lhre technischen Anforderungen zu dis-
kutieren und gemeinsam mit unserem Expertenteam individuelle Lésungen zu
erarbeiten. Vertrauen, Zuverlassigkeit und das Eingehen auf individuelle Wun-
sche zeichnet uns aus.

Bitte sprechen Sie uns auch bei scheinbar kleinen Projekten an. Auch kleine
Projekte entwickeln sich mit der Zeit zu gro3en Projekten und wir waren mehr
als erfreut, Sie in diesem Entwicklungsprozess zu begleiten.

Mit freundlichen Grii3en
Axel Ebbecke
Vorstand



UNSERE STANDORTE

IM ZENTRUM VON EUROPA

STANDORT BRUCHKOBEL

VERWALTUNG UND PRODUKTION:
TECHNISCHE PRODUKTE UND PERSONAL CARE

VERFAHRENSTECHNISCHE MOGLICHKEITEN:

STANDORT SCHONECK

DISPOSITION UND PRODUKTION:
CHEMIE UND HYGIENEPRODUKTE

VERFAHRENSTECHNISCHE MOGLICHKEITEN:

LOGISTIKZENTRUM BURBACH

PRODUKTION:
CARBON BLACK UND LOGISTIK

VERFAHRENSTECHNISCHE MOGLICHKEITEN:
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ABFULLUNG / UMFULLUNG

CO-PACKING NACH IHREN VORSTELLUNGEN

ABFULLEN — MASSGESCHNEIDERT

Durch unseren modernen Maschinenpark kdnnen wir als Lohnabfiller nahezu jedes Schutt- und FlieRgut verarbei-
ten — egal ob zahflUssig, pastds, mehlig, fein- oder grobkérnig. Als zuverlassiger Lohnverarbeiter mit einem breiten
Leistungskatalog fiillen wir aber nicht nur ab. Vielmehr bieten wir fir unsere Kunden als Rundum-Dienstleister die
gesamte Palette der Lohnaufbereitung an, wie Mischen, Sieben, Vermahlen, Pastillieren oder Trocknen gemaf
den Vorgaben unserer Auftraggeber unter Einhaltung der geforderten Chemie-, GMP-, HACCP- und sogar, Ko-
scher-Standards.

Die Anlieferung kann in Silofahrzeugen (Pulver- und Granulatsilos) sowie als palettierte Ware erfolgen.

AUSGANGSGEBINDE
Silofahrzeug | Big Bag | Oktabins | Sackware |
Kartonage | Fibre Drums | Metal Drums u.a.

FULLGEWICHTE
Ab 0,5 kg bis komplette Silofahrzeuge

ZIELGEBINDE

Silofahrzeug | Big Bag | Oktabins | Metal Drums |
Fibre Drums | Sackware | Kartonage | EVA-Sacke
u.a.

SPEZIALGEBINDE
Niedrig schmelzende und wasserlésliche EVA-
Gebinde | Dosen | Schlauchbeutel | Flaschen u.a.



In unserem Hygienebetrieb am Standort Schéneck wurde ein neuartiges Hygie-
nekonzept realisiert. Wir haben erstmalig eine vollstdndige Produktion als Halle
in der Halle gebaut. Alle Versorgungsmedien sowie Be- und Entliftungen sind in
einem speziellen Montagetunnel auf3erhalb des Produktionsraumes angesiedelt.

Hierdurch und durch die aus dem Hospitalbereich stammende Luftungsanlage
sind wir in der Lage sowohl, Bakterien als auch Viren abzufiltern und eine ext-
rem saubere Produktions-Atmosphére zu bieten. Die gesamte Anlage verfugt
Uber einen 24fachen Luftwechsel und eigene speziell entwickelte Sozialrdume
mit Hygieneschleusen.

Fir die Reinraumproduktion steht eine 2,5 m* Pharmawirkstoff-Mischanlage so-
wie eine geschlossene Abflllanlage fir Schlauchbeutel und Dosen vakuumiert
zur Verfugung. Eine eigene Logistikhalle gewahrleistet das Ein- und Ausschleu-
sen im kontinuierlichen Betrieb, so dass die Palettierung und Verpackung aul3er-
halb des Reinraumes durchgefiihrt wird.

Lassen Sie sich bei einem Besuch unserers Hauses von dieser vollstandig ver-
glasten Produktion begeistern. Ein speziell eingebautes Besucherfenster bietet
Ihnen den Einblick von aussen.

Reinraum

Pharmabedingungen fir

Lebens- und Nahrungserganzungsmittel




MISCHRAUMVOLUMEN
30 Liter bis 10 m?® Bruttomischraumvolumen

PRODUKTBERUHRTE WERKSTOFFE
Alle produktberiihrten Werkstoffe in Edelstahl, V2A
oder héherwertiger

DOSIERUNG

Mittels geschlossenen Dosiersystemen wie Dosier-

schnecken | Vibrationsrinnen | Saugférderungen | u.a.

GRAVIMETRISCHE VERWIEGUNG

Die Zudosierung von Feststoffen und Flussigkeiten
erfolgt Uber ein gravimetrisches Messdosen-
wagesystem

MISCHEN / COATING

HOMOGENE MISCHUNGEN AUCH BEI
SCHWIERIGEN PRODUKTEN

MODERNER MASCHINENPARK GARANTIERT QUALITAT

Die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG verfugt mit einer Gesamtkapazitat von tber 20.000 t pro Jahr Gber ein brei-
tes Spektrum unterschiedlichster Mischsysteme. Neben dem klassischen Pflugscharmischsystem mit integrierter
Bedusung und Messdosenwiegeanlage verflugt das Unternehmen tber verschiedene Grélken von Nauta Mischern,
Container Mischern, Muldenmischern mit Bandmischwerkzeug, Rhénradmischern, Wirbelschneckenmischern sowie
Spezialmischanlagen fur bruchempfindliche Katalysatoren.

Je nach Hygienestandard kommen unterschiedlichste Spezialmischanlagen zum Einsatz, um auch bei anspruchs-
vollen Produkten wie 3D Druckerapplikationen, chemischen Additiven, Kosmetikprodukten, Animal Health und Ani-
mal Feed Produkten sowie Lebensmitteln u.a. ein ideales Mischergebnis zu erzielen.




MIKRONISIERUNG / VERMAHLUNG

TROCKENMIKRONISIERUNG IN HOCHSTER
QUALITAT

IHR DIENSTLEISTER FUR HOCHWERTIGE MIKRONISIERUNGEN

Die Vielfalt der zu mikronisierenden Produkte unter Hygienestandards entsprechen auch der gro3e Bandbreite von
unterschiedlichen Mahl- und Mikronisiersysteme der A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG. Das Unternehmen verfugt
hierbei Gber Standardmaschinen groRer Anlagenbauer sowie eigenentwickelte Mahlsysteme, die nur in unserem
Unternehmen verfiigbar sind.

Das Unternehmen betreibt Schneidmuihlen, Hammermuhlen, Fitzmill-Systeme, Schlagkreuzmuihlen, Geblaserotor-
muhlen, Tellermihlen, Sichtermihlen, Gegenstrahimihlen, Spiralstrahimiihlen sowie Sichtanlagen unterschied-

lichster Fabrikate und Hersteller.

In unserem Technikum steht eine Vielzahl von Systemen fir kleintechnische Versuche zur Verfiigung.

®

STRAHLMAHLANLAGEN
AFG 200 | AFG 400 | ESM 170 | ESM 250 |
ESM 450 | ESM 500 (5 Stiick)

FEINSTSICHTANLAGEN

Fabrikat Hosokawa und Fabrikat Netzsch Condux

KORNSPEKTREN
D50 = 1,5 um bis 4.000 pm

HYGIENESTANDARDS
Technischer Standard | Personal Care |
Lebensmittel | Dental | Medizinprodukte



KRYOGENES MAHLTECHNIKUM
Kryogenes Mahlen fiir Kleinmengen und
Mustergebinde und zum Test der anzuwendenden
Verfahren

KRYOGENES LOHNMAHLEN
Von Mengengerusten ab 100 kg bis 5.000 Tonnen

KRYOGENE VERFAHRENSENTWICKLUNG
Spezialisten aus dem kryogenen Bereich bieten lhnen
fachliche Unterstiitzung in der Entwicklung Ihrer neu-
artigen Produkte.

KRYOGENES SPRUHERSTARREN
Effizientes Verfahren der Umwandlung aus der
Schmelze in Pulverform durch Temperaturbereiche
zwischen — 30 bis — 70 °C.

KRYOGENES MAHLZENTRUM

HERSTELLUNG MODERNER WERKSTOFFE
DURCH KRYOGENE VERFAHREN

DAS KRYOGENE MAHLZENTRUM IN SCHONECK

In Kooperation mit der Firma Air Liquide, Krefeld, ist die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG eine strategische Part-
nerschaft eingegangen. Hierbei wurde das weltweit einzigartige kryogene Mahltechnikum der Firma Air Liquide an
unseren Standort Schoéneck verlagert und durch verschiedenste Anlagen unseres Unternehmens erganzt. Das Er-
gebnis ist ein einzigartiges Kompetenzzentrum fir kryogene Mahltechnologie und kryogene Verfahren.

Mit Gber 12 Mahlanlagen im kryogenen Bereich verfligen wir (iber Spezialanlagen wie Universalmiihle CUM 300 mit
gegenlaufigen Mahlwerkzeugen, Gegenstrahlmiihle AFG 200 und AFG 400 Hersteller Alpine, Weitkammermuhle mit
Stiftscheiben Type CWS 250 Fabrikat Alpine, Schneidmahlanlage Fabrikat Condux, Hammermuhle Fabrikat Con-
dux, Fitzmill-System Fabrikat Fitzpatrick, Universalmihle UPZ 160 und UPZ 315 sowie Universalmuhlen Fabikat

Pallmann.

Ergénzend hierzu bieten wir die Moglichkeit der Durchfiihrung von Spriiherstarrungen mit kryogener Technologie
sowie einer Vielzahl weiterer und oftmals mit den Kunden gemeinsam entwickelter Spezialverfahren an. Hierbei kon-
nen wir sowohl im TechnikumsmaRstab als auch im grof3technischen ProduktionsmaRstab kryogene Mahlungen und
Verfahren zur Anwendung bringen und sind damit der ideale Partner fiir moderne Werkstoffe aus den Bereichen der
3D-Druckerapplikationen, Batteriechemikalien, Spezialkunststoffe, Aviation und Space-Pulver sowie keramischen

Werkstoffe u.a.




SIEBUNG / FRAKTIONIERUNG

DAS PASSENDE SIEBVERFAHREN FUR JEDE
GROSSE UND NAHEZU JEDES SCHUTTGUT

HOCHMODERNE TECHNIK

Als seit vielen Jahren tatiges Lohnsiebunternehmen wissen wir, wo die Prioritdten unserer Kunden liegen. Aus die-
sen Bedurfnissen heraus haben wir unsere Lohnsiebanlagen vom Typ Planoscreen und Planodry selbst entwickelt.
Mit diesen ausgereiften Lohnsiebanlagen kdnnen wir nicht nur kontaminationsfrei sieben, sondern auch gleichzeitig
unter einer Stickstoffatmosphare oder einer Druckkaskade trocknen. Neben den von uns entwickelten Maschinen
und Anlagen der Verfahrenstechnik sieben wir auf Systemen anderer namhafter Hersteller. Dabei kommen je nach
angeliefertem Schuttgut vollig unterschiedliche Siebverfahren, beispielsweise Taumelsiebung, Vibrationssiebung,
Ultraschallsiebung, Plansichtersiebung, Wirbelstromsiebung, Vibrations-/Rotationssiebung sowie andere Methoden
der Lohnsiebung, zum Einsatz.

Die Kombination von Siebung und Sichtung sowie Trocknung bietet Ihnen neue Mdglichkeiten der kombinierten Ver-
arbeitung. Unsere neu entwickelte Ultraschall-Siebanlage nach dem neuesten Pulsationsverfahren in Verbindung
mit dem Langhub-Siebverfahren bietet lhnen auch die Méglichkeit, schwierige Produkte in Kornbereichen von 35
— 50 ym in hoher Trennscharfe zu fraktionieren.

SIEBSYSTEME

Langhub-Siebanlagen | Taumelsiebanlagen | Wirbel-
stromsiebanlagen | Vibrations-Siebanlagen | Vibra-
tions-Rotations-Siebanlagen | Ultraschall-Siebanlagen

FRAKTIONIERUNG IN KORNBEREICHEN
35 um bis 4.000 ym

REINIGUNGSMOGLICHKEITEN DER SIEBE

mittels Ballklopfeinrichtung | Dreiecksbursten |
Luftstrahl | Ultraschalltechnik

PRODUKTBERUHRTE WERKSTOFFE

Alle produktberihrten Teile unserer Siebanlagen sind in
Werkstoff Edelstahl V2A oder hoherwertiger ausgefiihrt



KOMPAKTORANLAGEN
Hosokawa BEPEX MS50 | Hosokawa BEPEX
K200/100 | Alexanderwerk WP 250

GRANULIERUNG
Mittels 2stufiger Granulierung durch Vorgranulator und
Feingranulator im geschlossenen System

FEINGUTABSIEBUNG

Mittels Langhub-Siebanlagen mit langem Siebweg und
damit besonders hoher Trennscharfe, geringem Staub-
anteil und abgerundeten Granulaten

WERKSTOFFE
Alle produktbertihrten Teile in Werkstoff Edelstahl V2A
oder héherwertiger

KOMPAKTIERUNG / GRANULIERUNG

INDIVIDUELLE LOSUNGEN NACH MASS

DURCH ZUVERLASSIGE TECHNIK ZUM GEFORDERTEN PRODUKT

Unsere aus Edelstahl gefertigten Kompaktoranlagen bestehen in der Regel aus der Produktzufiihrung zur Walze,
einer Entliftungseinheit mittels Vakuumierung sowie gegenlaufigen Walzen mit stufenlos einstellbarer Presskraft-
und Drehzahlregulierung. Hiernach erfolgt eine Vorgranulation der gepressten Schiilpen, der sich eine Feingranula-
tion mit Absiebung des Feinanteiles anschlief3t. Das Feingut wird kontinuierlich zurtickgefihrt.

Durch die Kombination der Granuliersysteme mit Siebeinlagen lassen sich Uberkorn- und Unterkornbegrenzungen
trennscharf definieren. Damit erzeugen wir fur unsere Kunden ein Endprodukt, das durch seine gleichmaRige Korn-
form und Kornstatik iber homogene FlieReigenschaften sowie homogene Schittgewichts- und Stampfdichteeigen-
schaften verfligt. Dies bildet die Grundlage fur eine komplikationslose Weiterverarbeitung des Produkts, die sich
nicht zuletzt in einer guten Dosierbarkeit zeigt.




TROCKENSYSTEME FUR GRANULATE
UND PULVER

Beim gewahlten Trocknungsprozess berucksichtigen unsere Verfahrenstechniker beispielsweise die Temperatur-
sensibilitdt, die Bestandigkeit gegen ultraviolette Strahlung (Infrarotstrahlung), die Oberflachenstruktur sowie die
Kapillarstruktur des zu trocknenden Produkts. Nattrlich miissen auch die Unterschiede bei der Ausgangsfeuchte und
der gewlinschten Restfeuchte in die verfahrenstechnische Bewertung einer effizienten Lohntrocknung einflieRen.

Doch nicht jedes Trocknersystem eignet sich fiir jedes Trockengut, um zu einem spezifikationsgerechten Ergebnis zu
gelangen. So stehen unseren Kunden Wirbelschichttrockner, Trockenschranke, Bandtrockner und Vakuumtrockner,
Infrarottrockner, Mikrowellentrockner sowie Nauta Trockner u.a. zur Verfligung.

Unser Unternehmen verfiigt Uber verschiedenste Spezialanlagen aus unterschiedlichen Branchen, um die Vielfalt
der Trocknungsanforderungen und Partikelstukturen darzustellen. Neben dem selbst entwickelten, sehr effizienten,
Vakuumtrocknungstunnel mit der Méglichkeit, komplette Produktionskampagnen auf einmal zu trocknen, bieten wir
in unterschiedlichen GréRRen Trocknungsanlagen mit und ohne Vakuum an. Hierbei verfugen wir Gber Trocknungs-
anlagen unterschiedlichster Hygienestandards.

Eine interessante weitere Variante ist die Trocknung und Uberfiihrung aus der Schmelze in Granulatform durch den
Einsatz von Kalte in Temperaturbereichen von — 30 bis — 70°C als Spruherstarrung. Im Hei3bereich wird die Spri-
trocknung insbesondere fiir kleine bis mittlere Kampagnengréf3en von 1,0 bis 20 Tonnen angewendet.

Wir verfligen sowohl Uber Systeme die das Produkt wahrend des Trocknungsvorganges bewegen, als auch tUber
statische Systeme, z.B. auf Hordenblechen.

Mittels Trockenkabinen mit automatischem Feuchte-
Uberwachungssystem und Umluftheizung mit
automatischem Luftaustausch

Schonende Trocknung bei Vakuum bis 40 mbar in
Temperaturbereichen von 60 — 70 °C

In Trocknungssystemen wie Infrarottrocknung und
Bandtrocknung sowie Mikrowellentrocknung

Durch den Einsatz von flexiblen Spriihtiirmen

kénnen auch KampagnengréRen von 5 — 20 Tonnen
bei einer hohen Vielfalt an Produkten effizient getrock-
net werden
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HERSTELLUNG VON SUSPENSIONEN/
DISPERSIONEN

In Reaktoren | IBCs | Fassern durch Hinzugabe von
pulverférmigen Stoffen | Pulver u.a.

LOHNABFULLUNG FLUSSIGER
PRODUKTE

Anlieferung mittels Tankwagen und Abfiillung in Fass-,
Kanister und Dosengebinde u.a.

TEMPERATURSENSIBLE PRODUKTE
Mittels der Moglichkeit der Beheizung der Pump-
und Abflllleitungen kdnnen auch temperatursensible
Produkte in unterschiedlichen Temperaturbereichen
abgefillt werden.

ZIELGEBINDE

IBC | Fasser | Kanister | Dosen | u.a.

FLUSSIGWARE / DISPERSIONEN

LOSUNGEN, SUSPENSIONEN UND
PASTOSE MASSEN

FLUSSIGMISCHUNGEN UND FLUSSIG-/ PULVERMISCHUNGEN

Die Verarbeitung von Flussigprodukten erfolgt im Mischbereich haufig durch hohe Scherwirkungen, die Uber Re-
aktoren mit unterschiedlichen Mischsystemen gewahrleistet werden kénnen. Spezielle Ruhrer fir IBCs aber auch
Container bieten die Moglichkeit Produkte, auch mit leichten Schittgewichten wie Pyrogene Kieselsguren als in
Fllssigkeiten als einzuriihren.

Die Kombination unserer Flissigmischanlagen als Suspensionen oder Dispensionen mit Abflllanlagen bietet lhnen
die Moglichkeit, ganzheitliche Produktionen in unserem Unternehmen abzubilden. Hierbei kommen verschiedenste
Spezialpumpen wie Druckluft-Membran-Pumpen, Schlauchpumpen, Exzenterpumpen u.a. zum Einsatz, um die hy-
gienischen Anforderungen sowie die Pumpfahigkeit der Produkte zu bertcksichtigen.




= PASTILLIERUNG / SCHUPPUNG

SCHMELZFLUSSIGE PRODUKTE IN
GRANULATFORM

STAUBFREIE UND GUT DOSIERBARE FESTE FORMEN HERSTELLEN

Im Rahmen unserer Lohnpastillierung verwandeln wir schmelzflissige Produkte je nach Kundenwunsch in Granulat
als Pastillen, Schuppen oder grobe Platten. Durch das kontinuierliche Uberfiihren des schmelzfliissigen Ausgangs-
produkts in Granulatform mittels Kiihlbandern realisieren wir einen effizienten Umwandlungsprozess mit homogener
Qualitat im kontinuierlichen Verfahren.

Der Einsatz unterschiedlicher Kuhlbandfabrikate und Aufgabesysteme gewahrleistet auch die individuelle Beein-
flussung der Pastillenform und somit der Endprodukte. Die Anlieferung kann hierbei mittels Tankfahrzeug in unsere
30 m® Tanks innerhalb der Halle erfolgen. Alle Tanks und Leitungen sind bis zur Aufgabewalze beheizt. Uber das
Umpumpen der Tankbehalter kdnnen Entmischungen verhindert werden. Die Abnahme der erstarrten Produkte vom
Kuhlband erfolgt mittels Abnahmemesser und Ausschleusung mittels Vollblattgewindeschnecke.

Eine Saugpneumatik gewahrleistet hierbei das Nachkiihlen der Produkte als geschlossenes System. Alternativ kon-
nen Spezialgebinde wie Eimer und Dosen durch den Einsatz von Schragforderbandern ermoglicht werden.

BANDLANGEN
10 m bis 20 m

KUHLUNG
Mittels Kihlsohle in Temperaturbereichen von
4-6°C.

ANLIEFERUNGSGEBINDE
Tankfahrzeuge | IBCs | Fassgebinde

KAPAZITATEN
8.000 Tonnen



KORNSPEKTRUMANALYSEN

Mittels Laser-Trockenmesszellen und Laser-Feucht-
messsystemen, Feuchtemessungen mittels Feuchte-
mess-Waagen, Karl-Fischer-Analytik und Hydro-Tracer
fur niedrigste Restfeuchten

SPEZIALSYSTEME
Chemische Titrationen | Gaschromatograph |
Infrarotspektrometer | u.a.

SONSTIGE PHYSIKALISCHE
UNTERSUCHUNGEN

Schittdichte | Stampfdichte | Prifsiebung |
Luftstrahlsiebung | FlieRfahigkeit | Anbackverhalten |
Microskopie

LABORDIENSTLEISTUNGEN

PRUF- UND ANALYSEAUFTRAGE

WIR FUHREN FUR SIE UMFANGREICHE PRUF- UND ANALYSEAUFTRAGE DURCH

In unserem modern ausgestatteten Labor fuhren wir die vielfaltigsten Prif- und Labordienstleistungen durch. Unsere
Kunden schatzen uns als neutralen und unabhangigen Analytikdienstleister und nutzen unsere technischen und
wissenschaftlichen Serviceleistungen.

Wir messen und bestimmen die Restfeuchte aller gangigen Pulver, Granulate und Folien. KorngréRenanalysen sind
durch verschiedene Verfahren im pm-Bereich mdglich. Die exakte Bestimmung des pH-Wertes ist fir viele Gebinde
eine wichtige Grundinformation. Neben der Bestimmung des Wassergehaltes und der Feuchte sowie der Korngro-
Renanalyse definieren wir fir Sie die Kornform, erstellen mikroskopische Aufnahmen und ermitteln die Schuttdichte,
Stampfdichte oder Glihriickstande.




LOGISTIK/VERSAND

RUNDUM-SERVICE FUR IHRE PRODUKTE

LOGISTIK-MANAGEMENT

Sparen sie nachhaltig Kosten mit dem Logistik-Management von Ebbecke — und zwar auf der ganzen Linie: Per-
sonalkosten, Lagerkosten, Fahrzeugkosten und Kraftstoffkosten. Ebbecke garantiert durch die Einlagerung der
Fertigwaren vor Ort in unsere Lagerhallen eine llickenlose Lieferverfuigbarkeit. Sichergestellt wird dies durch ein
vollumfangliches Versandmanagement, das Ebbecke bei Auslandslieferungen inklusive der Abwicklung der Ausfuhr-
formalitaten anbietet.

Im Zentrum von Europa

Wir bieten unsere Logistikméglichkeiten an den Standorten Schéneck, sowie Burbach bei Siegen an. Eine zlgige
Distribution Ihrer Waren innerhalb von Deutschland und sogar in ganz Europa wird damit gewahrleistet. Insgesamt
verfligen wir Uber eine Stellflache fur ca. 3.000 Paletten. Unsere Lager sind segmentiert, trocken und frostfrei, zum
Teil temperiert.

-

S

LAGERKAPAZITATEN
3.000 Paletten zum Teil als Gefahrgutlager
ausgefihrt.

UNSERE DIENSTLEISTUNGEN
Lagerung | Kommissionierung | Musterverwaltung
und Musterversand | Umfullung / Abflllung

STANDORTE
Schoneck bei Frankfurt am Main und Burbach bei
Siegen.

LAGERGEBINDE
Siloware | Big Bag | Oktabin | Sack | Fiber Drum |
Kanister | Fassware | u.a.



Strategische
Partnerschaften

fur hochste Anspriche

von |hrem Outsourcing Partner

fur Komplettlosungen

aus Bruchkobel

Die Verlagerung von kompletter Fertigung bedingt einen ausfiihrlichen
Austausch der Anforderungen und Spezifikationen. Fiir komplexe Ver-
lagerungen sind meist zusatzliche Betriebsgenehmigungen, Produkt-
sanlagen und die Planung der Logistik erforderlich.

Mit unseren Erfahrungen und Madglichkeiten sind wir auch bei solch
komplexen Fragestellungen der richtige Partner.

Sprechen Sie uns an und lassen Sie uns gemeinsam eine fir Sie opti-
male Lésung finden und diskutieren.
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und alle unternehmerischen Entscheidungen beeinflussenden Umweltschutz. Die von uns
taglich realisierte Arbeitspraxis macht dies deutlich, denn die Ebbecke Verfahrenstechnik
AG ist auf bestem Weg, mit hochmodernen und gleichzeitig umweltfreundlichen Produk-
tionsanlagen zum deutschlandweit fiihrenden Lohnhersteller im Bereich der Verarbeitung
von Pulvern und Granulaten zu werden.

Eine wichtige Rolle beim aktiven Umweltschutz spielt die kontinuierliche Verbesserung aller Ver-
fahren, Prozesse und Geschaftsablaufe. Dies gilt nicht nur fir den Schutz der Natur, sondern

es umfasst ebenso die Bereiche Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit. Dabei sind wir uns
sicher, dass die Integration und Sensibilisierung der gesamten Belegschaft hinsichtlich eines
aktiven Umwelt- und Naturschutzes die Voraussetzung fiir eine nachhaltige Produktion bildet.

Die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG hat sich entschlossen auf ihren
Ausgleichsflachen am Standort Schoéneck fiir jeden Auftrag einen Fy
Baum zu pflanzen. Bei der Neupflanzung von Baumstecklingen und o
der dann sich entwickelnden Wachstumsperiode wird besonders viel

CO2 in Sauerstoff umgewandelt. Dies ist der Beitrag unseres Unterneh-
mens zur CO2-neutralen Produktion und bietet Ihnen als Kunden die Moglichkeit,
sich aktiv am Umweltschutz in Zusammenarbeit mit uns zu beteiligen.
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IHRE VORTEILE

Zusatzliches
Technisches
Know how

Verfahrens-
technische

Entwicklung

Die heutigen immer flexibleren Anforderungen bei einem
immer kirzeren Marktzyklus erfordern ein Hochstmal® an
Flexibilitdt und schneller Reaktionsfahigkeit fur die Her-
stellung spezifischer Produkte in unserem Kundenkreis.

Investitions-
unabhdngige
Portfolio-
erweiterung

Zusatzliche
Kapazitaten

Um unsere Kunden in diesem dynamischen Marktumfeld
zu unterstiitzen, kdnnen wir Uber eine externe Vergabe die
Variabilisierung von Kosten und die schnelle Verfugbarkeit
von Kapazitaten und ersten Mustermengen gewahrleis-
ten. Investitionsentscheidungen und eigene Planungs-
zyklen erfordern oft Zeitaufwande von mehreren Jahren,
sodass sich die Time-to-Market verzdgert und oft nicht
marktgerecht erfolgen kann.

Hier unterstitzt die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG mit
ihren vielfaltigen Kapazitaten und spezifischem Know-how
der kaufmannischen und technischen Rahmenparameter,
die Anforderungen unserer Kunden mit der gewohnt ho-
hen Flexibilitat und kurzfristiger Verfugbarkeit gewahrleis-
tet werden zu kdnnen.

Flexibilitat
bei
Neuprodukten

Kostentransparenz

Aufgrund der Variabilisierung der Kosten besteht eine
klare Kostengrundlage. Versteckte Kosten, nachtragliche
Kostensteigerungen und nicht realisierte Kapazitaten als
Risikofaktoren konnen so von vornherein ausgeschlos-
sen werden. Aufgrund der Abdeckung der kompletten
Supply-Chain bieten wir Komplettleistungen, die es lhnen
leichter machen, kurzfristig neue Produkte im Markt zu
etablieren.

Teilung
des Investitions-
risikos

Individualisierte
massgeschneiderte
Anlagen

Die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG ist spezialisiert ge-
meinsam mit ihren Kunden die Entwicklungen der Sca-
le-up-Prozesse zu begleiten und die Ergebnisse in eine
Investition durch die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG
innerhalb eines Uberschaubaren Zeitrahmens von 6 — 12
Monaten umzusetzen.

Hierbei streben wir langfristige Vertrdge mit unseren Kun-
den an. Uber die Vertragslaufzeit werden die Investitionen
refinanziert. Uber eine eigene Investformel teilen wir uns
das Investitionsrisiko. Lediglich 50 % der erforderlichen
Investitionen werden Uber einen Refinanzierungsauf-
schlag dem Kunden belastet. 50 % des Investitionsrisikos
Ubernimmt die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG. Hierfir
verbleibt die Anlagentechnik im Eigentum unseres Unter-
nehmens. Dies gewahrleistet eine eindeutige Kosten-
zuordnung im Bereich der Wartung, Instandhaltung und
Instandsetzung. Versteckte Kosten werden somit fir Sie
minimiert oder ganzlich ausgeschlossen.



A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG
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