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Vorstand / Eigentümer

Axel Ebbecke
Dipl. Ing. Dipl. Kfm.Sehr geehrte Kundinnen,

sehr geehrte Kunden,

wir möchten Sie ganz herzlich bei der Firma A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG 
begrüßen - Ihrem technischen Spezialisten für die Realisierung von verfahrens-
technischen Projekten als klassischer Lohnfertiger und strategischer Partner.
Mit einer großen Bandbreite an Maschinentechnologie der gesamten mecha-
nischen Verfahrenstechnik können wir Ihnen komplette Supply Chain-Projekte 
bis hin zum Outsourcing von kompletten Werken bieten. Mit einer Vielzahl von 
Spezialanlagen – zum großen Teil selbst entwickelt – sind wir in der Lage, 

stärken und Ihnen eine einzigartige Stellung im Markt bringen.

Wir freuen uns, gemeinsam mit Ihnen Ihre technischen Anforderungen zu dis-
kutieren und gemeinsam mit unserem Expertenteam individuelle Lösungen zu 
erarbeiten. Vertrauen, Zuverlässigkeit und das Eingehen auf individuelle Wün-
sche zeichnet uns aus.

Bitte sprechen Sie uns auch bei scheinbar kleinen Projekten an. Auch kleine 
Projekte entwickeln sich mit der Zeit zu großen Projekten und wir wären mehr 
als erfreut, Sie in diesem Entwicklungsprozess zu begleiten.

Mit freundlichen Grüßen
Axel Ebbecke
Vorstand

„EVT AG“

Wir realisieren Ihre
Projekte



LOGISTIKZENTRUM BURBACH

PRODUKTION: 
CARBON BLACK UND LOGISTIK

VERFAHRENSTECHNISCHE MÖGLICHKEITEN:

STANDORT BRUCHKÖBEL

VERWALTUNG UND PRODUKTION: 
TECHNISCHE PRODUKTE UND PERSONAL CARE

VERFAHRENSTECHNISCHE MÖGLICHKEITEN:

STANDORT SCHÖNECK

DISPOSITION UND PRODUKTION: 
CHEMIE UND HYGIENEPRODUKTE

VERFAHRENSTECHNISCHE MÖGLICHKEITEN:

............
............

.

...........................................

UNSERE STANDORTE

IM ZENTRUM VON EUROPA



ABFÜLLUNG / UMFÜLLUNG

CO-PACKING NACH IHREN VORSTELLUNGEN

ABFÜLLEN – MASSGESCHNEIDERT

Durch unseren modernen Maschinenpark können wir als Lohnabfüller nahezu jedes Schütt- und Fließgut verarbei-

Leistungskatalog füllen wir aber nicht nur ab. Vielmehr bieten wir für unsere Kunden als Rundum-Dienstleister die 
gesamte Palette der Lohnaufbereitung an, wie Mischen, Sieben, Vermahlen, Pastillieren oder Trocknen gemäß 
den Vorgaben unserer Auftraggeber unter Einhaltung der geforderten Chemie-, GMP-, HACCP- und sogar, Ko-
scher-Standards.

Die Anlieferung kann in Silofahrzeugen (Pulver- und Granulatsilos) sowie als palettierte Ware erfolgen.

AUSGANGSGEBINDE
Silofahrzeug | Big Bag | Oktabins | Sackware | 
Kartonage | Fibre Drums | Metal Drums u.a.

FÜLLGEWICHTE
Ab 0,5 kg bis komplette Silofahrzeuge

ZIELGEBINDE
Silofahrzeug | Big Bag | Oktabins | Metal Drums | 
Fibre Drums | Sackware | Kartonage | EVA-Säcke
u.a.

SPEZIALGEBINDE
Niedrig schmelzende und wasserlösliche EVA-
Gebinde | Dosen | Schlauchbeutel | Flaschen u.a.



Reinraum
Pharmabedingungen für 

Lebens- und Nahrungsergänzungsmittel

In unserem Hygienebetrieb am Standort Schöneck wurde ein neuartiges Hygie-
nekonzept realisiert. Wir haben erstmalig eine vollständige Produktion als Halle 
in der Halle gebaut. Alle Versorgungsmedien sowie Be- und Entlüftungen sind in 
einem speziellen Montagetunnel außerhalb des Produktionsraumes angesiedelt.

Hierdurch und durch die aus dem Hospitalbereich stammende Lüftungsanlage 
-

rem saubere Produktions-Atmosphäre zu bieten. Die gesamte Anlage verfügt 
über einen 24fachen Luftwechsel und eigene speziell entwickelte Sozialräume 
mit Hygieneschleusen.

-
wie eine geschlossene Abfüllanlage für Schlauchbeutel und Dosen vakuumiert 
zur Verfügung. Eine eigene Logistikhalle gewährleistet das Ein- und Ausschleu-
sen im kontinuierlichen Betrieb, so dass die Palettierung und Verpackung außer-
halb des Reinraumes durchgeführt wird. 

Lassen Sie sich bei einem Besuch unserers Hauses von dieser vollständig ver-
glasten Produktion begeistern. Ein speziell eingebautes Besucherfenster bietet 
Ihnen den Einblick von aussen.



MISCHRAUMVOLUMEN
30 Liter bis 10 m³ Bruttomischraumvolumen

PRODUKTBERÜHRTE WERKSTOFFE

oder höherwertiger

DOSIERUNG
Mittels geschlossenen Dosiersystemen wie Dosier-
schnecken | Vibrationsrinnen | Saugförderungen | u.a.

GRAVIMETRISCHE VERWIEGUNG

erfolgt über ein gravimetrisches Messdosen-
wägesystem

MISCHEN / COATING

MODERNER MASCHINENPARK GARANTIERT QUALITÄT

Die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG verfügt mit einer Gesamtkapazität von über 20.000 t pro Jahr über ein brei-

Bedüsung und Messdosenwiegeanlage verfügt das Unternehmen über verschiedene Größen von Nauta Mischern, 
Container Mischern, Muldenmischern mit Bandmischwerkzeug, Rhönradmischern, Wirbelschneckenmischern sowie 

Je nach Hygienestandard kommen unterschiedlichste Spezialmischanlagen zum Einsatz, um auch bei anspruchs-
vollen Produkten wie 3D Druckerapplikationen, chemischen Additiven, Kosmetikprodukten, Animal Health und Ani-
mal Feed Produkten sowie Lebensmitteln u.a. ein ideales Mischergebnis zu erzielen.

HOMOGENE MISCHUNGEN AUCH BEI 
SCHWIERIGEN PRODUKTEN



MIKRONISIERUNG / VERMAHLUNG

TROCKENMIKRONISIERUNG IN HÖCHSTER 
QUALITÄT

HYGIENESTANDARDS
Technischer Standard | Personal Care | 
Lebensmittel | Dental | Medizinprodukte

STRAHLMAHLANLAGEN
AFG 200 | AFG 400 | ESM 170 | ESM 250 | 
ESM 450 | ESM 500 (5 Stück)

FEINSTSICHTANLAGEN
Fabrikat Hosokawa und Fabrikat Netzsch Condux

IHR DIENSTLEISTER FÜR HOCHWERTIGE MIKRONISIERUNGEN

Die Vielfalt der zu mikronisierenden Produkte unter Hygienestandards entsprechen auch der große Bandbreite von 
unterschiedlichen Mahl- und Mikronisiersysteme der A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG. Das Unternehmen verfügt 
hierbei über Standardmaschinen großer Anlagenbauer sowie eigenentwickelte Mahlsysteme, die nur in unserem 
Unternehmen verfügbar sind.

Das Unternehmen betreibt Schneidmühlen, Hammermühlen, Fitzmill-Systeme, Schlagkreuzmühlen, Gebläserotor-
mühlen, Tellermühlen, Sichtermühlen, Gegenstrahlmühlen, Spiralstrahlmühlen sowie Sichtanlagen unterschied-
lichster Fabrikate und Hersteller.

In unserem Technikum steht eine Vielzahl von Systemen für kleintechnische Versuche zur Verfügung.

KORNSPEKTREN
D50 = 1,5 μm bis 4.000 μm



KRYOGENES MAHLZENTRUM

HERSTELLUNG MODERNER WERKSTOFFE 
DURCH KRYOGENE VERFAHREN

DAS KRYOGENE MAHLZENTRUM IN SCHÖNECK

In Kooperation mit der Firma Air Liquide, Krefeld, ist die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG eine strategische Part-
nerschaft eingegangen. Hierbei wurde das weltweit einzigartige kryogene Mahltechnikum der Firma Air Liquide an 
unseren Standort Schöneck verlagert und durch verschiedenste Anlagen unseres Unternehmens ergänzt. Das Er-
gebnis ist ein einzigartiges Kompetenzzentrum für kryogene Mahltechnologie und kryogene Verfahren.

Mit über 12 Mahlanlagen im kryogenen Bereich verfügen wir über Spezialanlagen wie Universalmühle CUM 300 mit 

Stiftscheiben Type CWS 250 Fabrikat Alpine, Schneidmahlanlage Fabrikat Condux, Hammermühle Fabrikat Con-
dux, Fitzmill-System Fabrikat Fitzpatrick, Universalmühle UPZ 160 und UPZ 315 sowie Universalmühlen Fabikat 
Pallmann.

Ergänzend hierzu bieten wir die Möglichkeit der Durchführung von Sprüherstarrungen mit kryogener Technologie 
sowie einer Vielzahl weiterer und oftmals mit den Kunden gemeinsam entwickelter Spezialverfahren an. Hierbei kön-
nen wir sowohl im Technikumsmaßstab als auch im großtechnischen Produktionsmaßstab kryogene Mahlungen und 

KRYOGENE VERFAHRENSENTWICKLUNG
Spezialisten aus dem kryogenen Bereich bieten Ihnen 
fachliche Unterstützung in der Entwicklung Ihrer neu-
artigen Produkte.

KRYOGENES SPRÜHERSTARREN

Schmelze in Pulverform durch Temperaturbereiche 
zwischen – 30 bis – 70 °C.

KRYOGENES MAHLTECHNIKUM
Kryogenes Mahlen für Kleinmengen und 
Mustergebinde und zum Test der anzuwendenden 
Verfahren

KRYOGENES LOHNMAHLEN
Von Mengengerüsten ab 100 kg bis 5.000 Tonnen



SIEBSYSTEME
Langhub-Siebanlagen | Taumelsiebanlagen | Wirbel-
stromsiebanlagen | Vibrations-Siebanlagen | Vibra-
tions-Rotations-Siebanlagen | Ultraschall-Siebanlagen

PRODUKTBERÜHRTE WERKSTOFFE
Alle produktberührten Teile unserer Siebanlagen sind in 

REINIGUNGSMÖGLICHKEITEN DER SIEBE
mittels Ballklopfeinrichtung | Dreiecksbürsten | 
Luftstrahl | Ultraschalltechnik

FRAKTIONIERUNG IN KORNBEREICHEN
35 μm bis 4.000 μm

DAS PASSENDE SIEBVERFAHREN FÜR JEDE 
GRÖSSE UND NAHEZU JEDES SCHÜTTGUT

SIEBUNG / FRAKTIONIERUNG

HOCHMODERNE TECHNIK

Als seit vielen Jahren tätiges Lohnsiebunternehmen wissen wir, wo die Prioritäten unserer Kunden liegen. Aus die-
sen Bedürfnissen heraus haben wir unsere Lohnsiebanlagen vom Typ Planoscreen und Planodry selbst entwickelt. 
Mit diesen ausgereiften Lohnsiebanlagen können wir nicht nur kontaminationsfrei sieben, sondern auch gleichzeitig    

und Anlagen der Verfahrenstechnik sieben wir auf Systemen anderer namhafter Hersteller. Dabei kommen je nach 
angeliefertem Schüttgut völlig unterschiedliche Siebverfahren, beispielsweise Taumelsiebung, Vibrationssiebung, 
Ultraschallsiebung, Plansichtersiebung, Wirbelstromsiebung, Vibrations-/Rotationssiebung sowie andere Methoden 
der Lohnsiebung, zum Einsatz.

Die Kombination von Siebung und Sichtung sowie Trocknung bietet Ihnen neue Möglichkeiten der kombinierten Ver-
arbeitung. Unsere neu entwickelte Ultraschall-Siebanlage nach dem neuesten Pulsationsverfahren in Verbindung 
mit dem Langhub-Siebverfahren bietet Ihnen auch die Möglichkeit, schwierige Produkte in Kornbereichen von 35 
– 50 μm in hoher Trennschärfe zu fraktionieren.



KOMPAKTIERUNG / GRANULIERUNG

INDIVIDUELLE LÖSUNGEN NACH MASS

DURCH ZUVERLÄSSIGE TECHNIK ZUM GEFORDERTEN PRODUKT

Unsere aus Edelstahl gefertigten Kompaktoranlagen bestehen in der Regel aus der Produktzuführung zur Walze, 

und Drehzahlregulierung. Hiernach erfolgt eine Vorgranulation der gepressten Schülpen, der sich eine Feingranula-
tion mit Absiebung des Feinanteiles anschließt. Das Feingut wird kontinuierlich zurückgeführt.

Durch die Kombination der Granuliersysteme mit Siebeinlagen lassen sich Überkorn- und Unterkornbegrenzungen 
-

form und Kornstatik über homogene Fließeigenschaften sowie homogene Schüttgewichts- und Stampfdichteeigen-
schaften verfügt. Dies bildet die Grundlage für eine komplikationslose Weiterverarbeitung des Produkts, die sich 
nicht zuletzt in einer guten Dosierbarkeit zeigt.

KOMPAKTORANLAGEN
Hosokawa BEPEX MS50 | Hosokawa BEPEX 
K200/100 | Alexanderwerk WP 250

GRANULIERUNG

Feingranulator im geschlossenen System

FEINGUTABSIEBUNG
Mittels Langhub-Siebanlagen mit langem Siebweg und 
damit besonders hoher Trennschärfe, geringem Staub-
anteil und abgerundeten Granulaten

WERKSTOFFE

oder höherwertiger



HORDENBLECHTROCKNUNGEN
Mittels Trockenkabinen mit automatischem Feuchte-
überwachungssystem und Umluftheizung mit 
automatischem Luftaustausch

SPRÜHTROCKNUNG

können auch Kampagnengrößen von 5 – 20 Tonnen 
-

net werden

KONTINUIERLICHES TROCKNEN
In Trocknungssystemen wie Infrarottrocknung und 
Bandtrocknung sowie Mikrowellentrocknung

VAKUUMTROCKNER
Schonende Trocknung bei Vakuum bis 40 mbar in 
Temperaturbereichen von 60 – 70 °C

TROCKNUNG / SPRÜHTROCKNUNG

TROCKENSYSTEME FÜR GRANULATE
UND PULVER

SYSTEMVIELFALT ALS GRUNDLAGE FÜR EIN TROCKENES ERGEBNIS

Beim gewählten Trocknungsprozess berücksichtigen unsere Verfahrenstechniker beispielsweise die Temperatur-

Kapillarstruktur des zu trocknenden Produkts. Natürlich müssen auch die Unterschiede bei der Ausgangsfeuchte und 

gelangen. So stehen unseren Kunden Wirbelschichttrockner, Trockenschränke, Bandtrockner und Vakuumtrockner, 
Infrarottrockner, Mikrowellentrockner sowie Nauta Trockner u.a. zur Verfügung.

Unser Unternehmen verfügt über verschiedenste Spezialanlagen aus unterschiedlichen Branchen, um die Vielfalt 

Vakuumtrocknungstunnel mit der Möglichkeit, komplette Produktionskampagnen auf einmal zu trocknen, bieten wir 
in unterschiedlichen Größen Trocknungsanlagen mit und ohne Vakuum an. Hierbei verfügen wir über Trocknungs-
anlagen unterschiedlichster Hygienestandards. 

Eine interessante weitere Variante ist die Trocknung und Überführung aus der Schmelze in Granulatform durch den 
Einsatz von Kälte in Temperaturbereichen von – 30 bis – 70°C als Sprüherstarrung. Im Heißbereich wird die Sprü-
trocknung insbesondere für kleine bis mittlere Kampagnengrößen von 1,0 bis 20 Tonnen angewendet.

Wir verfügen sowohl über Systeme die das Produkt während des Trocknungsvorganges bewegen, als auch über 
statische Systeme, z.B. auf Hordenblechen.



FLÜSSIGWARE / DISPERSIONEN

LÖSUNGEN, SUSPENSIONEN UND
PASTÖSE MASSEN

FLÜSSIGMISCHUNGEN UND FLÜSSIG- / PULVERMISCHUNGEN

-
aktoren mit unterschiedlichen Mischsystemen gewährleistet werden können. Spezielle Rührer für IBCs aber auch 
Container bieten die Möglichkeit Produkte, auch mit leichten Schüttgewichten wie Pyrogene Kieselsäuren als in 
Flüssigkeiten als einzurühren.

Die Kombination unserer Flüssigmischanlagen als Suspensionen oder Dispensionen mit Abfüllanlagen bietet Ihnen 
die Möglichkeit, ganzheitliche Produktionen in unserem Unternehmen abzubilden. Hierbei kommen verschiedenste 
Spezialpumpen wie Druckluft-Membran-Pumpen, Schlauchpumpen, Exzenterpumpen u.a. zum Einsatz, um die hy-
gienischen Anforderungen sowie die Pumpfähigkeit der Produkte zu berücksichtigen.

TEMPERATURSENSIBLE PRODUKTE
Mittels der Möglichkeit der Beheizung der Pump- 
und Abfüllleitungen können auch temperatursensible 
Produkte in unterschiedlichen Temperaturbereichen 
abgefüllt werden.

HERSTELLUNG VON SUSPENSIONEN/
DISPERSIONEN
In Reaktoren | IBCs | Fässern durch Hinzugabe von 

LOHNABFÜLLUNG FLÜSSIGER 
PRODUKTE
Anlieferung mittels Tankwagen und Abfüllung in Fass-, 
Kanister und Dosengebinde u.a.

ZIELGEBINDE
IBC | Fässer | Kanister | Dosen | u.a.



BANDLÄNGEN
10 m bis 20 m

KAPAZITÄTEN
8.000 Tonnen

ANLIEFERUNGSGEBINDE
Tankfahrzeuge | IBCs | Fassgebinde

KÜHLUNG
Mittels Kühlsohle in Temperaturbereichen von
4 – 6 °C.

PASTILLIERUNG / SCHUPPUNG

SCHMELZFLÜSSIGE PRODUKTE IN 
GRANULATFORM

STAUBFREIE UND GUT DOSIERBARE FESTE FORMEN HERSTELLEN

-

Qualität im kontinuierlichen Verfahren.

Der Einsatz unterschiedlicher Kühlbandfabrikate und Aufgabesysteme gewährleistet auch die individuelle Beein-

30 m³ Tanks innerhalb der Halle erfolgen. Alle Tanks und Leitungen sind bis zur Aufgabewalze beheizt. Über das 
Umpumpen der Tankbehälter können Entmischungen verhindert werden. Die Abnahme der erstarrten Produkte vom 
Kühlband erfolgt mittels Abnahmemesser und Ausschleusung mittels Vollblattgewindeschnecke.

Eine Saugpneumatik gewährleistet hierbei das Nachkühlen der Produkte als geschlossenes System. Alternativ kön-
nen Spezialgebinde wie Eimer und Dosen durch den Einsatz von Schrägförderbändern ermöglicht werden.



LABORDIENSTLEISTUNGEN

PRÜF- UND ANALYSEAUFTRÄGE

WIR FÜHREN FÜR SIE UMFANGREICHE PRÜF- UND ANALYSEAUFTRÄGE DURCH

In unserem modern ausgestatteten Labor führen wir die vielfältigsten Prüf- und Labordienstleistungen durch. Unsere 
Kunden schätzen uns als neutralen und unabhängigen Analytikdienstleister und nutzen unsere technischen und 
wissenschaftlichen Serviceleistungen.

Wir messen und bestimmen die Restfeuchte aller gängigen Pulver, Granulate und Folien. Korngrößenanalysen sind 

eine wichtige Grundinformation. Neben der Bestimmung des Wassergehaltes und der Feuchte sowie der Korngrö-

Stampfdichte oder Glührückstände.

SONSTIGE PHYSIKALISCHE 
UNTERSUCHUNGEN
Schüttdichte | Stampfdichte | Prüfsiebung |
Luftstrahlsiebung | Fließfähigkeit | Anbackverhalten | 
Microskopie

KORNSPEKTRUMANALYSEN
Mittels Laser-Trockenmesszellen und Laser-Feucht-
messsystemen, Feuchtemessungen mittels Feuchte-
mess-Waagen, Karl-Fischer-Analytik und Hydro-Tracer 
für niedrigste Restfeuchten

SPEZIALSYSTEME
Chemische Titrationen | Gaschromatograph |
Infrarotspektrometer | u.a.



LAGERKAPAZITÄTEN
3.000 Paletten zum Teil als Gefahrgutlager
ausgeführt.

LAGERGEBINDE
Siloware | Big Bag | Oktabin | Sack | Fiber Drum | 
Kanister | Fassware | u.a.

STANDORTE
Schöneck bei Frankfurt am Main und Burbach bei 
Siegen.

UNSERE DIENSTLEISTUNGEN
Lagerung | Kommissionierung | Musterverwaltung
und Musterversand | Umfüllung / Abfüllung

LOGISTIK / VERSAND

RUNDUM-SERVICE FÜR IHRE PRODUKTE

LOGISTIK-MANAGEMENT

Sparen sie nachhaltig Kosten mit dem Logistik-Management von Ebbecke – und zwar auf der ganzen Linie: Per-

Fertigwaren vor Ort in unsere Lagerhallen eine lückenlose Lieferverfügbarkeit. Sichergestellt wird dies durch ein 
vollumfängliches Versandmanagement, das Ebbecke bei Auslandslieferungen inklusive der Abwicklung der Ausfuhr-
formalitäten anbietet.

Im Zentrum von Europa

Wir bieten unsere Logistikmöglichkeiten an den Standorten Schöneck, sowie Burbach bei Siegen an. Eine zügige 
Distribution Ihrer Waren innerhalb von Deutschland und sogar in ganz Europa wird damit gewährleistet. Insgesamt 

Teil temperiert. 



Strategische
Partnerschaften

für höchste Ansprüche 

von Ihrem Outsourcing Partner

für Komplettlösungen

aus Bruchköbel

Die Verlagerung von kompletter Fertigung bedingt einen ausführlichen
-

lagerungen sind meist zusätzliche Betriebsgenehmigungen, Produkt-
sanlagen und die Planung der Logistik erforderlich.

Mit unseren Erfahrungen und Möglichkeiten sind wir auch bei solch 
komplexen Fragestellungen der richtige Partner.

Sprechen Sie uns an und lassen Sie uns gemeinsam eine für Sie opti-



UMWELTSCHUTZ

ist für uns nicht nur ein Lippenbekenntnis – sondern Umweltschutz gehört in der A. Ebbecke 
Verfahrenstechnik AG zu den obersten Unternehmenszielen. Die gesamte Geschäftsleitung 
des Unternehmens bekennt sich dem uneingeschränkt zu einem integrierten, nachhaltigen 

täglich realisierte Arbeitspraxis macht dies deutlich, denn die Ebbecke Verfahrenstechnik 
AG ist auf bestem Weg, mit hochmodernen und gleichzeitig umweltfreundlichen Produk-
tionsanlagen zum deutschlandweit führenden Lohnhersteller im Bereich der Verarbeitung 
von Pulvern und Granulaten zu werden.

Eine wichtige Rolle beim aktiven Umweltschutz spielt die kontinuierliche Verbesserung aller Ver-
fahren, Prozesse und Geschäftsabläufe. Dies gilt nicht nur für den Schutz der Natur, sondern 
es umfasst ebenso die Bereiche Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit. Dabei sind wir uns 
sicher, dass die Integration und Sensibilisierung der gesamten Belegschaft hinsichtlich eines 
aktiven Umwelt- und Naturschutzes die Voraussetzung für eine nachhaltige Produktion bildet.

Die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG hat sich entschlossen auf ihren 

der dann sich entwickelnden Wachstumsperiode wird besonders viel 
-

mens zur CO2-neutralen Produktion und bietet Ihnen als Kunden die Möglichkeit,               
sich aktiv am Umweltschutz in Zusammenarbeit mit uns zu beteiligen.

hört in der A. Ebbecke 
mte Geschäftsleitung 
rierten, nachhaltigen

Verfahrenstechnik 
eundlichen Produk-
ch der Verarbeitung 

he Verbesserung aller Ver-
hutz der Natur, sondern 
heit. Dabei sind wir uns 
chaft hinsichtlich eines 
altige Produktion bildet.

-
Möglichkeit,               



ZERTIFIZIERUNGEN / AUSZEICHNUNGEN

ZERTIFIKAT DIN ISO 14001:2015 ZERTIFIKAT DIN ISO  9001:2015

BIO-ZERT ORIGINAL FOOD SUPPLIER

ECOVADIS-ZERT

PARTNER

DKG

CREDITREFORM

UNTERNEHMER DES JAHRES INNOVATION AWARDS

Deutsche
Kautschuk-Gesellschaft

Deutscher Schüttgut-Industrie Verband



IHRE VORTEILE
Verfahrens-

technische

Entwicklung

Investitions-

unabhängige 

Portfolio-

erweiterung

Kostentransparenz

Teilung

des Investitions-

risikos

Zusätzliches

Technisches

Know how

Zusätzliche

Kapazitäten

Flexibilität

bei 

Neuprodukten

Individualisierte

massgeschneiderte

Anlagen

immer kürzeren Marktzyklus erfordern ein Höchstmaß an 
Flexibilität und schneller Reaktionsfähigkeit für die Her-

Um unsere Kunden in diesem dynamischen Marktumfeld 
zu unterstützen, können wir über eine externe Vergabe die 
Variabilisierung von Kosten und die schnelle Verfügbarkeit 
von Kapazitäten und ersten Mustermengen gewährleis-
ten. Investitionsentscheidungen und eigene Planungs-
zyklen erfordern oft Zeitaufwände von mehreren Jahren, 
sodass sich die Time-to-Market verzögert und oft nicht 
marktgerecht erfolgen kann.

Hier unterstützt die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG mit 

der kaufmännischen und technischen Rahmenparameter, 
die Anforderungen unserer Kunden mit der gewohnt ho-
hen Flexibilität und kurzfristiger Verfügbarkeit gewährleis-
tet werden zu können.

Aufgrund der Variabilisierung der Kosten besteht eine 
klare Kostengrundlage. Versteckte Kosten, nachträgliche 
Kostensteigerungen und nicht realisierte Kapazitäten als 
Risikofaktoren können so von vornherein ausgeschlos-
sen werden. Aufgrund der Abdeckung der kompletten 
Supply-Chain bieten wir Komplettleistungen, die es Ihnen 
leichter machen, kurzfristig neue Produkte im Markt zu 
etablieren.

Die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG ist spezialisiert  ge-
meinsam mit ihren Kunden die Entwicklungen der Sca-
le-up-Prozesse zu begleiten und die Ergebnisse in eine 
Investition durch die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG 
innerhalb eines überschaubaren Zeitrahmens von 6 – 12 
Monaten umzusetzen.

Hierbei streben wir langfristige Verträge mit unseren Kun-
den an. Über die Vertragslaufzeit werden die Investitionen 

das Investitionsrisiko. Lediglich 50 % der erforderlichen 
-

schlag dem Kunden belastet. 50 % des Investitionsrisikos 
übernimmt die A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG. Hierfür 
verbleibt die Anlagentechnik im Eigentum unseres Unter-
nehmens. Dies gewährleistet eine eindeutige Kosten-
zuordnung im Bereich der Wartung, Instandhaltung und 
Instandsetzung. Versteckte Kosten werden somit für Sie 
minimiert oder gänzlich ausgeschlossen.



www.ebbecke-verfahrenstechnik.de

A. Ebbecke Verfahrenstechnik AG

Keltenstraße 16
63486 Bruchköbel

Telefon: +49 6181 189096-0
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